
for TFMX series, TWMX-C

E

E

SET

A

A

A

B

C

1
SET SET SET

A

2
SET SET SET

A

1/1

A

DATA01 fower1.DST
E050
8020

NIKE.TBF
G003
719

fower2.DST
E030
1225

1/1

A

G001 G002

flower2

3
S005

ROSE8
4520

2
S0041

WORLDTAJIMA
14117

1
F017

fower2
1225

B

3
SET SET

B

1 3
5
2

2

3

74

105

16

97

14117WORLD TAJIMA
B

D1

5

6

SET SET
D1

-

D1

D1

3

High -/Low/High

4
E

15

-

-

-

Up

-

-

Yes

No

F1

A

AS FB

B C
E

SET

D1 D2

F2 F3 F4

4 7

3 2

2 5

1 3
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OF
WORLD TAJIMA 14117

Y:-     100.0
X:+    150.0

F5 F6

柄の読み込み (データ入力 )

刺繍準備 (データセット )

針棒選択

トレース

枠移動

刺繍開始

柄を選択する
柄を確認 柄を読み込む

フォルダを選択してＳＥＴボ

タンを押すとフォルダが開く

USB メモリをセット

柄を選択する 刺繍準備完了
前回の刺繍した位置

スタート位置が設定してあるとき

針棒を選択する
確定

次の色

速度切換え 方向切換え

前後

左右

高速

高速

低速
低速

奥

手前

左 右
柄のスタート位置が設定されていない

ときは位置を決める

トレースで刺繍範囲が外れているとき

はスタート位置を修正する

高速 /低速を選択
実行

１

２

３

４

５

６

10

自動色換 (ＡＣ)／自動起動 (ＡＳ)

針棒選択

データ変換

繰返し

自動オフセット

自動データセット後自動起動

針棒色

２

4 データ入力 (ＵＳＢ)

１

２

1 トレース

針位置

Original Instruction
M-QRFM-02-J (OU07)

トレース

手動色換

手動ＡＴＨ

柄スタート位置復帰

手動オフセット

オフセット復帰

針棒操作

１

２

３

４

５

６

１０

１ トレース

４

１

４

８

データ入力 （ＵＳＢ）

メモリー消去

１ データ入力 （メモリー）

データ入力 （ＵＳＢ）

データ入力 （メモリー）

１

４

８

データ入力 （ＵＳＢ）

メモリー消去

データ入力 （メモリー）

針棒選択

枠を柄のスタート位置へ移

動してよろしいですか？

データ入力 (メモリー )

針棒選択

赤点灯：スリープモード
（長押し）

柄情報、機械設定
エラースタック

柄入力、データセット
メモリー消去

AC/AS、針棒設定
データ編集、オフセット

フレームバック /フォワード
枠種設定

トレース、手動操作

柄や設定値を選択
運転中の最高回転数
枠移動

終了、中止
枠移動の方向切換え

確定、実行

枠移動
上下キーで設定項目を選択

速度切換え
（高速／低速）
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1  [322-4] 2015. 11.30   3:21pm

2  [312]     2015. 11.27  14:50pm

3  [322-4] 2015. 11.27  14:41pm

4  [322-5] 2015. 11.27  13:01pm

5  [322-1] 2015. 11.27  13:02pm

6  [32C]     2015. 11.27  13:02pm

7  [322-5] 2015. 11.27  13:02pm

8  [322-5] 2015. 11.26  15:01pm

9  [322-5] 2015. 11.26  15:00pm

10[322-5] 2015. 11.26  15:00pm

11[322-5] 2015. 11.26  14:51pm

12[322-1] 2015. 11.26  14:50pm

13[312]    2015. 11.25   9:21pm

14[211]    2015. 11.25   9:21pm

15[1D3]    2015. 11.24   9:44pm

16[312]    2015. 11.24   9:44pm

17[223]    2015. 11.24   9:42pm

18[1B2]    2015. 11.24   9:42pm

19[323-4] 2015. 11.24   8:58pm

20[223]    2015. 11.20   9:29pm

14117st

0

0

X:      0.0

Y:      0.0

X:        -
Y:        -

 -

110.6

0.0

S0041

WORLD_TA

-74 .6 74 .0

3 ,  1 ,  5 ,  9 ,  4 ,  6 ,  1 2 ,  2 ,

15

950rpm

NO

YES

YES

AC

AS

YES YES/NO

YES/NO

YES/NO

One One/All

0

0

0

0 [mm]

[mm]

[mm]

[mm] 0

0

0

0

[291]

A

B

B
OF1 X

Y

OF2 X

Y

SET

1/   8

７

１

２

３

４

５

６

10

トレース

手動色換

手動 ATH

柄スタート位置復帰

手動オフセット

オフセット復帰

針棒操作

補修縫い（フレームバック）

上糸切れ：上糸を通す

下糸切れ：ボビン交換 停止ボタンを長押ししてフレームバックする 糸切れ位置に戻したら刺繍を再開する

YES ／ NO を選択項目を選択

自動色換（ＡＣ）／自動起動（ＡＳ）

柄情報 エラースタック機械設定

確定

続けて設定

１

２

３

４

５

６

10

自動色換 (ＡＣ)／自動起動 (ＡＳ)

針棒選択

データ変換

繰返し

自動オフセット

自動データセット後自動起動

針棒色

手動色換

実行

15

-

-

-

Up

-

-

15

-

-

-

Up

-

-

２ 手動色換

手動糸切り

実行
３ 手動 ATH

針棒を選択する

メモリー柄の消去

枠種設定

枠種を選択する

ＯＦ1を決める

実行
７

枠種

袋物枠枠種

８ メモリー消去

自動オフセット

確定
ＯＦ２を決める

確定

５ 自動オフセット

１ 自動色換（ＡＣ）／自動起動（ＡＳ）

同色時の自動起動

ステッチカウンタ

ステッチ長

ファンクション
柄カウンタ

データ変換

ステップ オフセット

( 柄開始点より)
現在位置

最高回転数
低速回転数
トータルステッチカウンタ
枠駆動開始タイミング
枠種
上糸切れ検出
下糸切れ検出( 単位)
下糸切れ検出( 割合)
自動色換(ＡＣ)
自動起動(ＡS)
自動データセット後自動起動
自動電源復帰
ジャンプ変換
オートジャンプ
自動糸切り
糸切り長
返し縫い(ＡＴＨ)
ほつれ止め
糸切り後起動寸動回数

擬似定位置停止

1250 rpm
600 rpm

114521 st
270 °
袋物枠

0
0

70 %
YES
YES
NO

YES
5

2.0 mm
YES
-2
2
B
6

NO

１ 自動色換（ＡＣ）／自動起動（ＡＳ）

最高回転数

トータルステッチカウンタ／柄時間

フレームバック／フレームフォワード

枠種

１

２

３

７

10

６

擬似定位置停止

プリセット停止

１柄単位で選択す

るとき

５

続けて消去

１

４

８

データ入力 (メモリー )

データ入力 (ＵＳＢ)

メモリー消去

消去確定

１ データ入力 (メモリー ) 1/1

￥flower2

８ メモリー消去

エラースタック

柄情報／機械設定／エラースタック

上糸切れを検出

１

２

３

４

５

６

10

トレース

手動色換

手動 ATH

柄スタート位置復帰

手動オフセット

オフセット復帰

針棒操作

枠種

１

２

３

４

５

６

10

自動色換 (ＡＣ)／自動起動 (ＡＳ)

針棒選択

データ変換

繰返し

自動オフセット

自動データセット後自動起動

針棒色

自動オフセット

ミラー繰返し :

繰返し
反転 :
回転 :

個別の柄または全ての柄
Ｏｎｅ／Ａｌｌを選択


