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柄データ管理

柄情報

柄の読み込み(データ入力)

刺繍準備(データセット)

針棒選択

読み込む柄を選択

刺繍する柄を選択

ステップを選択

針棒を選択

保存先を選択
USBメモリを
セット

M-QRAD-06-J (XL07)
Original Instruction

フォルダを閉じる画面を戻す

パラメータ設定手動操作

手動色換 最高回転数の変更

枠を戻す/ 進める

ＵＳＢ接続

データ編集

先頭ページに戻す

データセット

操作の詳細はユーザーズマニュアルを参照してください。

表示内容は機種によって異なります。

柄データ変換

針棒設定 柄データ並び替え

ページ切換え

柄データにスタート位置が設定
してあるとき

データセットしてよろしいですか？

枠を柄データのスタート位置へ

移動してよろしいですか？

速度切換え

中速

高速
（押しながら）

低速
奥

手前

左 右

for TMAR, TMCR, TMCP, TMCS
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0.8 ｍｍ

Ａ

5.0ｍｍ

30°

5.0ｍｍ

T

針棒を選択

刺繍再開

糸切れ発生

停止するとき

補修縫い、返し縫い設定
休止の解除

休止の設定

布押え上昇（ＴＭＡＲ、ＴＭＣＲ）

布押え下降（ＴＭＡＲ、ＴＭＣＲ）

フレームバック／フォワード切替

糸切り（長押し）

選択した機能

トレースで刺繍範囲が外れているときはスタート位置
を修正する

トレース

刺繍開始

手動色換

補修縫い

布押え設定（ＴＭＡＲ、ＴＭＣＲ）

ダイレクトコマンドスイッチ

トレースを実行して下さい

布押え設定

下死点

ストロークモード

ストローク

タイミング

F.B.下死点

ストップボタンの長押しで枠を戻す
（フレームバック）

布押え下死点を設定

高速／低速を選択

糸切れヘッドのＡボタンを押す

返し縫いするとき

Any

操作の詳細はユーザーズマニュアルを参照
ください。




