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まえがき

このユーザーズマニュアルは、本製品の正しい使い方や使用上の注意について記載してあります。内容を理解され

たうえでご使用ください。

本書は、詳細において本製品の仕様と異なる場合があります。ご不明点がございましたら、販売代理店までお問い

合わせください。

なお、タジマ刺繍機の「基礎知識」、および「セットアップ要領書」は、本製品に対する知識を深めていただくう

えでお役に立つものと考えておりますので併せてお読みください。

関連する製品の取り扱い方法については、マニュアル CD に収めてある専用のユーザーズマニュアルをご参照くだ

さい。

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　    　   

安全上のご注意

本製品をお使いになる人や他の人への危害、損害を未然に防ぐため、必ずお守りいただきたい事項を以下のように

表記します。

：禁止事項

：守らなければ感電するおそれのある事項

：安全のために守っていただきたい事項

! 危 険

! 警 告

! 注 意

誤って取り扱うと、死亡あるいは重傷 [*1] となる危険性がきわめて高い注意事項

誤って取り扱うと、死亡あるいは重傷 [*1] となる可能性のある注意事項

誤って取り扱うと、軽傷 [*2] を負う、または物的損害が生じる可能性のある注意

事項

感電、けが、骨折などで後遺症をもたらす、および治療に入院や長期の通院を要するもの。*1:

治療に入院や長期の通院を要さないもの。*2:
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使用上の注意

1. 使用上の注意

電源コードやその他の配線コードを傷つけたり、加工、加熱したり無理な力を加えないでくださ

い。コードが破損し、火災や感電の原因となります。

電気関係の各ボックスを開けるときは、電源スイッチを切り、元電源を切ってください。感電の

原因となります。

電気関連部に水や薬品などが入らないようにしてください。回路がショートして火災あるいは感

電の原因になります。もしも入った場合、電源スイッチを切り、元電源を切ってから販売代理店

にご連絡ください。

本装置は強力な磁石を使用しています。心臓ペースメーカー

などの体内植込型医療用電子機器を装着している方は使用し

ないでください。また、上述の機器を装着している方は、磁

石に近づかないでください。機器が誤動作するおそれがあり

ます。

本装置を操作するときは、釜周辺に手を近付けないでください。本装置が動いて負傷するおそれ

があります。

本装置は強力な磁石を使用しています。磁石に携帯電話、アナログ時計、フロッピーディスク、

磁気カード、磁気テープ、乗車券を近づけないでください。

警　告

注　意
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各部名称

2. 各部名称

2-1. ボビンチェンジャ

ヘッド側エラー LED
カセットにボビンケースが正しくセットされていないときは点滅
搬送中のエラーは点灯

2-2. コントローラ
Ready LED

ボビンチェンジャが動作可能のときは点灯
動作中または動作不可能のときは消灯

Start スイッチ

ボビン交換をスタート

退避スイッチ

搬送ユニットを待機位置または開放位置に移動

ヘッド選択スイッチ

＜ TMCP, TMCR, TMCS, TCWM-100, TLMX-100 ＞全頭／奇数頭を切り換え

＜ TCWM-T00, TLMX-T00 ＞偶数頭／奇数頭を切り換え

Reset スイッチ

エラーを解除
２秒以上押すと初期化動作を開始（エラー解除も可）

Error LED
カセットにボビンケースが正しくセットされていないときは点滅
搬送中のエラーは点灯

【ボビンチェンジャ】 【コントローラ】

搬送ユニット

チャック

ボビンケース

カセット

センサ

受け皿

レール

ヘッド側エラー LED

退避スイッチ
Ready LED

Start スイッチ

ヘッド選択スイッチ

Reset スイッチ
Error LED
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準備

3. 準備

3-1. ボビンの取り付け

(1) ボビンをボビンケースにセットします。

ボビンの巻き方向を間違わないようにしてください。

ボビンケース

ボビン

(2) 糸をボビンケースの切り込みまで引っ張ります。

(3) 糸をボビンケースの穴からＬ字のガイドを通します。

ボビンケースから糸が５～６ cm 出るようにします。

(4) ボビンケースをカセットにセットします。ボビンケース

カセット

(5) ボビンケースがカセットに正しくセットされるとヘッド

側エラー LED の点滅が消灯します。

(6) 糸は糸ホルダに引っ掛けておきます。

糸ホルダ
ヘッド側エラー LED
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3-2. 操作パネル設定
ボビンチェンジャをはじめて使用するときは、刺繍機の操作パネルでパラメータ「ボビンチェンジャ」が
Yes（使用する）になっていることを確認します。

パスワードの入力が必要です 。
表示内容は機種によって異なります。

TMCR、TMCP、TMCS

TLMX、TCWM

A

Gh

P1
j

P3
k

P4
l

P5
m

P6
n

P7
o

P8
i

P2

rq

h i

DF.B.

A

E

4

F

G

B

[1000]

0

24

4
5

0.8mm /       A      / 10

7

2

1

1010

10 : tajimaworld 14426 st

1 2

1 自動色換　（ＡＣ） Yes
(Yes, No)

2 自動起動　（ＡS） Yes
(Yes, No)

3 同色時の自動起動 Yes
(Yes, No)

4 自動データセット後自動起動 No
(Yes, No)

5 枠種 原反枠
( 原反枠 )

6 トータルカウンタ ---

7 起動寸動回数 0
( 0 - 9 )

8 糸切り後起動寸動回数 Any 4
( Any, 1 -12 針 : 2-9 )

9 オートジャンプ No
(2.0 - 9.9 mm , No : A , B : 240 - 360 )

10 ジャンプ変換 Yes 3J
( No, Yes : 1 - 9 J )

A

Gh

P1
i

P2

q r

A

h

P1
j

P3
k

P4
l

P5
m

P6
n

P7
o

P8
i

P2

---

---

---

---

---

---

---

---

T

3
4

Ｎｏのときは

Ｙｅｓ に設定し
てください。

Gr

71 回転数設定

72 縫い補正

73 柄設定

74 枠設定

75 ATH 設定

76 停止位置

77 オプション装置（ハード）

78 オプション装置（ソフト）

1 シークイン装置
(SQ3, SQ4, No)

2 シークイン装置
(SQ3, SQ4, No)

3 シークインジャンプ
( 出力後 , 出力前 )

4 ボーリング装置
(No, Yes 1-12)

5 コード装置
(No, L, R, LR)

8 空気圧力確認
(Yes, No)

9 自動給油装置
(Yes, バルブあり )

A

Gh

P1
i

P2

Yes

rq

11 ボビンチェンジャー Yes
(Yes, No)

12 LED 照明 Yes
(Yes, No)

5

1

2

Ｎｏ のときは

Ｙｅｓ に設定してくだ
さい。

1 ボーリング

3 コード付け

4 AFC NO

5 ジグザグコード装置 NO

6 自動給油

9 ボビンチェンジャー YES

10 ロックローズ刺繍装置

1 ボーリング

3 コード付け

4 AFC NO

5 ジグザグコード装置 NO

6 自動給油

9 ボビンチェンジャー YES

10 ロックローズ刺繍装置
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3-3. 初期化動作

4. 操作

4-1. ボビンケースを交換する

ボビンチェンジャを起動するときは針元やミシンテーブルの上に手などを置かないでください。ＡＴＨ が作

動し、針棒や枠が動いて負傷する恐れがあります。

刺繍機の電源を入れると、ボビンチェンジャは初期化動作を
行います。
初期化動作はボビンの有無に関わらず実行されます。動作終
了後カセットにボビンがないときはヘッド側エラー LED が

点滅し、あるときは Ready LED が点灯します。

電源ＯＮ処理中にボビンチェンジャをスタートさせる

と通信エラーになります。

電源ＯＮ処理が完了してからボビンチェンジャの操作

を行うようにしてください。

( 通信エラー : P12)

注　意

(1) ボビンケースをカセットに正しくセットします。

ボビンケースがカセットに正しくセットされていなかっ

たり、カセットにボビンケースがないとヘッド側エラー

LED が点滅します。ボビンケースをカセットに正しく

セットすると、ヘッド側エラー LED が消灯します。

(2) 糸は糸ホルダに引っ掛けておきます。

(3) Start スイッチを押します。

Start スイッチを押すと自動糸切（ATH）を行い、その

後にボビンチェンジャが始動します。

糸ホルダ

エラー LED
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4-2. ヘッド選択

4-3. 退避スイッチ

4-4. 巻き込み防止磁石

ボビン交換を行うヘッドを切り換えます。

(1) スイッチを切り換えます。

TMCP、TMCR、TMCS、TCWM-100、TLMX-100 は

ALL が全頭、ODD が奇数頭の運転に切り換わります。

TCWM-T00、TLMX-T00 は EVEN が偶数頭、ODD が奇

数頭の運転に切り換わります。

奇数頭にしているときは、偶数頭のカセットにボビン

がなくてもエラーになりません。

TCWM-T00
TLMX-T00

釜やボビンを確認しやすいように搬送ユニットを退避さ
せます。

(1) 退避スイッチを押すと開放位置に移動します。

(2) もう一度退避スイッチを押すと待機位置に戻ります。

スイッチを押す度に搬送ユニットが待機位置と開放位置

に移動します。

待機位置

退避スイッチ

開放位置

下糸が切れなかったボビンをボビンチェンジャで操作し
たとき、下糸がつながったままボビンケースを受け皿に
放出します。
刺繍が開始されると、放出されたボビンケースは下糸と
共に巻き上げられます。
ボビンケースは巻上げられる途中で磁石に固定されま
す。

受け皿にボビンケースがないときは磁石の位置を確認し

てください。

磁石
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エラー

5. エラー

5-1. 搬送エラー

5-2. ボビン検知エラー

ボビンの搬送中にエラーが発生したとき、ボビンチェン
ジャが停止し、エラーを検出しているヘッドのヘッド側
エラー LED とコントローラの Erorr LED が点灯します。

(1) ヘッド側エラー LED が点灯しているヘッドのボビン

チェンジャを確認します。

搬送ユニットのストレートピンやレールがほこり等で汚

れている場合は清掃してください。

( 清掃 : P13)

(2) Reset スイッチを２秒以上押して初期化動作を実行し、

エラーを解除します。

(3) リセットが完了すると、Ready LED が点灯します。

釜のボビンをチャックしているときは受け皿に放出して

待機位置に戻ります。カセットのボビンをチャックして

いるときはカセットに戻して待機位置に戻ります。

リセットスイッチを短く押した場合は、エラーのままで

搬送モータの励磁がオフになります。

ボビンの有無をセンサで検出し、エラー検出したヘッド
側エラー LED とコントローラの Error LED が点滅しま

す。

(1) ヘッド側エラー LED が点滅しているヘッドのボビン

チェンジャを確認します。

(2) ボビンが必要な場合は補給します。
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オプションスイッチ

5-3. 通信エラー

6. オプションスイッチ

6-1. 部品

(3) Reset スイッチを２秒以上押して初期化動作を実行し、

エラーを解除します。

(4) リセットが完了すると、Ready LED が点灯します。

釜のボビンをチャックしているときは受け皿に放出して

待機位置に戻ります。カセットのボビンをチャックして

いるときはカセットに戻して待機位置に戻ります。

刺繍機の電源 ON 処理中にボビンチェンジャをスタート

させたとき、刺繍機側から返信がないとエラーが発生し
ます。

(1) Reset スイッチを２秒以上押してエラーを解除します。

(2) リセットが完了すると、Ready LED が点灯します。

スイッチボックス：起動／リセット［Ａ］ ハーネス：起動／リセット（スイッチハーネス）

クランプ：ＡＣＫＮ －７

トラスタッピングねじ ： 
Φ４ ×１６

結束バンド：ＫＢ－２ Ｂ：黒
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6-2. 取り付け方法

7. メンテナンス

7-1. 清掃

無給油ブッシュを採用しているので、給油しないでください。

油やグリスを駆動部に付けるとゴミや埃が溜まりやすくなり、故障の原因になります。

(1) テーブルの裏側でスイッチ操作しやすい位置にスイッチ

ボックスをネジで固定します。

テーブル スイッチボックス

(2) UBC ヘッド基板のカバーを外します。

カバーの形状は機械仕様によって異なります。

(3) ＵＢＣ ヘッド基板の近くにある配線用の穴の下からス

イッチハーネスを通し、スイッチボックスに接続してク

ランプで固定します。

UBC ヘッド基板

クランプ

カバー

スイッチハーネス

配線用の穴

(4) ＵＢＣ ヘッド基板の CNB3A または CNB3B に接続され

ているハーネスを外し、スイッチハーネスを中継して接

続します。

(5) 余分なハーネスは他のハーネスと共に結束バンドで束ね

て固定します。

(6) UBC ヘッド基板のカバーを取り付けます。

CN
B3
B CN
B3
B

スイッチハーネス

注　意

搬送ユニットやレール、チャック、カセット、釜の周辺
は糸くずや埃が溜まりやすくなります。週に１度、エア
を使って清掃してください。
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7-2. 電気回路図

CNB1ACNB4A

CNB5A CNB7A

CNB2A

CNB3A

CNB5BCNB7B

CNB2B

CNB3B

CNB1BCNB9CNB4B

チャックモータ

搬送モータ

磁気センサ

ボビンセンサ

ヘッド側エラー LED

チャックモータ

搬送モータ

磁気センサ

ボビンセンサ

ヘッド側エラー LED

ＵＢＣ ヘッド基板
1H/2H

CNA7

CNA3

CNA4

CNA6

CNA5

CNA1

CNA9
CNA2

CN10

CN3CN4CN5CN6

CN1CN7CN13CN14CN16 基板：I/O 拡張：UBC[A]

基板：コントローラ：
SBC[A]

ユニット：コントローラ：SBC[A]

CNB1ACNB4A

CNB5A CNB7A

CNB2A

CNB3A

CNB5BCNB7B

CNB2B

CNB3B

CNB1BCNB9CNB4B

ＵＢＣ ヘッド基板
3H/4H

1H2H3H4H

CNB4A
CNB1A

CNB9

ＵＢＣ ヘッド基板
1H/2H

電源

TMCP/CR/CS 電源 (25~32H)

ジョイント基板
CNB16

24V AVR1

ジョイント 131 基板 CNB16

UBC 端子台

24V AVR2

1H ヘッド基板　CNB9

11H ヘッド基板　CNB9

21H ヘッド基板　CNB9

基板：I/O 拡張：UBC[A]　CNA4

31H ヘッド基板　CNB9

基板：I/O 拡張：UBC[A]
CNA9

24V AVR1

UBC 端子台

1H ヘッド基板　CNB9

11H ヘッド基板　CNB9
21H ヘッド基板　CNB9

TMCP/CR/CS 電源 (1~24H)

TMCP、TMCR、TMCS

①

② ② ⑯

⑥ ⑥ ⑥ 基板：I/O 拡張：UBC[A]
　CNA4

③ ③⑥⑥ ⑥⑥

⑬

⑭

⑮

①

③

⑥

⑨
④

⑤ ⑦

⑧

⑦

⑨

⑧

⑪ ⑪⑩ ⑩ ⑪ ⑪⑩ ⑩

⑫

オプション ＳＷ
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TCWM、TLMX

CNA7

CNA3

CNA4

CNA6

CNA5

CNA1

CNA9
CNA2

CN10

CN3CN4CN5CN6

CN1CN7CN13CN14CN16 基板：I/O 拡張：UBC[A]

基板：コントローラ：
SBC[A]

ユニット：コントローラ：SBC[A]

電源

TCWM, TLMX 電源

マシン基板
CN3

電源基板 MP277-3 ＊
マシン基板
MP278- ＊

CN3

端子台：取付金具付：4PX8[A]

1H ヘッド基板　CNB9

基板：I/O 拡張：UBC[A]　CNA4
9H ヘッド基板　CNB9

基板：I/O 拡張：UBC[A]　CNA9
CN8CN7

V1 V2 V3

DC 電源：24V：300W
(1~8H)
AVR1

DC 電源：24V：300W
(9~16H)
AVR2

CNB1ACNB4A

CNB5A CNB7A

CNB2A

CNB3A

CNB5BCNB7B

CNB2B

CNB3B

CNB1BCNB9CNB4B

チャックモータ

搬送モータ

磁気センサ

ボビンセンサ

ヘッド側エラー LED

チャックモータ

搬送モータ

磁気センサ

ボビンセンサ

ヘッド側エラー LED

ＵＢＣ ヘッド基板
1H/2H

CNB1ACNB4A

CNB5A CNB7A

CNB2A

CNB3A

CNB5BCNB7B

CNB2B

CNB3B

CNB1BCNB9CNB4B

ＵＢＣ ヘッド基板
3H/4H

1H2H3H

CNB4A
CNB1A

CNB9

ＵＢＣ ヘッド基板
1H/2H

オプション ＳＷ

4H

⑬

⑭

⑮

①

③

⑥

⑨
④

⑤ ⑦

⑧

⑦

⑨

⑧

⑪ ⑪⑩ ⑩ ⑪ ⑪⑩ ⑩

①

⑰ ⑱

⑲

⑥ ③ ⑥

⑫

⑳
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ハーネス一覧

番号 名称 品番 備考

① ハーネス：ＵＢＣ ミシン Ｉ ／ Ｆ
H021054@@000 TMCP、TMCR、TMCS、TCWM-100、

TLMX-100

H021049@@000 TCWM-T00、TLMX-T00

② ハーネス：ＵＢＣ 端子台電源：丸端子 H021050@@000
③ ハーネス：ＵＢＣ 制御電源１ H021001@@000
④ ハーネス：ＵＢＣ ヘッド信号１ H021006@@000
⑤ ハーネス：ＵＢＣ モータ信号１ H021007@@000
⑥ ハーネス：ＵＢＣ 電源１ H021019@@000
⑦ ハーネス：ＵＢＣ ヘッド信号２ H021016@@000
⑧ ハーネス：ＵＢＣ モータ信号２ H021017@@000
⑨ ハーネス：ＵＢＣ 電源２ H021018@@000

⑩
ハーネス：ユニット：ＳＢＣ 基本長 H03100502000
ハーネス：ユニット：ＳＢＣ 基本長＋５００ ｍｍ H03100507000

⑪ ハーネス：モータ延長 H03101905000 基本長＋５００ ｍｍ 用
⑫ ハーネス：電源 ＳＷ ダミーコネクタ H03101100000
⑬ ハーネス：ＵＢＣＩ ／ Ｏ 信号 H02100300000
⑭ ハーネス：ＵＢＣ 制御電源２ H02100200000
⑮ ハーネス：ＵＢＣ モータ制御信号 H02100500000
⑯ ハーネス：ＵＢＣ 端子台電源 H021058@@000 25H ～

⑰ ハーネス：ＳＢＣ 電源：ＡＣ：１ H031023@@000 1 ～ 8 頭機

⑱ ハーネス：ＳＢＣ 電源：ＡＣ：２ H031024@@000 9 ～ 16 頭機

⑲ ハーネス：ＳＢＣ 電源：ＤＣ：Ｖ １ H031025@@000
⑳ ハーネス：ＳＢＣ 電源：ＤＣ：Ｖ ２ H031026@@000 9 ～ 16 頭機

ハーネス：起動／リセット H03101000000 オプションスイッチ
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